DF1 WinGear Lite
Zweiflankenwailz-Auswerteeinheit

Die Auswerteeinheit DF1 WinGearLite wurde als einfache Version der Auswerteeinheit DF1WinGear
konzipiert. Dort wo nur eine einfache Auswertung auf GUT/SCHLECHT an Produktionsmaschinen
notwendig ist. Alle wichtigen Auswerteparameter (Fi", fi", Fr", a") stehen zur Verfigung und werden
genau, wie bei der groRen Version, ausgewertet und beurteilt.

Dabei wurde konsequent darauf geachtet, dass mit dieser Einheit eine kostengiinstige Lésung beim
Austausch bzw. der Modernisierung von Altgeraten erreicht wird. Bei diesem Gerat hat man sich auf
das Notwendigste konzentriert und trotzdem eine messtechnische Ldsung erarbeitet, die den
Marktanforderungen gerecht wird. Durch die einfache Bedienung ist es fiir den Werker ein leichtes,
sich in eine neue Auswertungstechnik einzuarbeiten. Nach der Messung steht das Messergebnis in
grafischer und numerischer Form direkt am Bildschirm ablesbar zur Verfugung. Keine Diskussion Uber
Schriebe auf dem Papier mehr.

Auswertung

Die graphische und numerische Auswertung macht die Zweiflankenwalzpriifung unabhangig von der
Interpretation durch den Bediener. Die Abweichungen der einzelnen Merkmale werden direkt nach der
Messung ausgewertet und berechnet. Durch die farbige Darstellung werden schlechte Teile sofort rot
gekennzeichnet. Zur Dokumentation kénnen die unterschiedlichsten Diagramme ausgedruckt werden.
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Softwareschutz

.

Um die grolRtmdogliche Sicherheit zu bieten, wurden in
die Software verschiedene Bedienerebenen
eingearbeitet. Damit ist es dem Maschinenfihrer, im
Vergleich zum Maschineneinrichter oder Administrator, ||
nicht mehr m &glich Anderungen durchzufiihren. E=1 K, [.[a |
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Notwendige Komponenten fiir eine
Nachriistung von ZW-Geriten :

Technische Daten :

e  Speicherung der Prifdaten der Werkstlicke

e Software zur Steuerung des Zweiflankenwalt- o
Priifgerates, Drehgeschwindkeit des Motors, °
Rechts-/Linkslauf

e Auswertung Software zur Zweiflankenwalz-

Neuer inkrementaler Taster

Neuer Motor mit Drehgeber, damit 360°
des Pruflings genau erfasst werden
kénnen

Prufung der Merkmale : e |dealer Weise wird eine Wartung und
% Fi", fi", Fr’ evtl. eine Kalibrierung empfohlen
% Achsabstand a”
%  Grafische und numerische Nachriistpakete fiir folgende ZW-

Auswertung
e Ausgabe auf Drucker, Aufzeichnung der

Gerite:

Ergebnisse in Statistik-ASCII-Datei
Ankopplung an Datenaufzeichnungsgerate
Einfache Bedienung

Durch robusten Aufbau
Umgebungen geeignet
Einfache Anbindung an das Firmennetzwerk
Software in Englische, Franzésisch, Italienisch,
Deutsch

auch fir raue

18-1 Anderungen vorbehalten

Mahr 895, Mahr 896, Mahr 898 B,C,D. Rollet,
Goulder-Mikron, Hommel ZWG 8110, 8115,
8305, Hofler 2ZW400, ZW630, Gleason,
Samputensili




